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黑龙江电解抛光腐蚀仪OEM厂家

发布日期: 2025-09-20 | 阅读量: 25

EP-3000型电解抛光腐蚀仪是一台集电解抛光、腐蚀功能为一体的金相制样仪器。适合于工厂、
大专院校、科研机构等实验室使用。该设备利用电化学原理进行金相样品的制备，还可用于金相
试样的抛光，也可用于金相试样的腐蚀，具备制样快，重复性好、没有机械加工的变形层等优点，
是有色金属试样、钢尤其是不锈钢制备金相样品的设备。该设备的特点：1．电压、电流范围大，
可同时满足各种材料的抛光和腐蚀；2．实现恒定电流和恒定电压工作方式；3．直
流0~100V/0~12A或0~60V/0~20A，电流/电压值可定制；4．电压、电流有初调和微调切换功能，
能准确稳定的设定电压电流值；5．准确稳定的设定电压电流值，电压电流调节、显示精度小数点
后两位，电压精度：0.01V，电流精度：0.001A；6．电信号低纹波，稳定性高；7．电源过压、过热
以及市电输入过欠压保护；8．可控制样品的抛光/腐蚀面积（样品罩开孔直
径10mm，15mm，20mm）；9．控制抛光/腐蚀工作时间；10．搅拌装置保证了抛光/腐蚀介质均匀；
11．工作电压、电流可输入计算机，以便于进一步数据分析和研究(选配项：RS232,RS485，蓝牙
三种连接方式任选与计算机通讯)。12.溶液温度实时数字显示，超过设定温度自动报警;自动开启
冷却装置(选件)；赋耘检测技术（上海）有限公司低倍组织热酸蚀装置加热多少温度合适？黑龙
江电解抛光腐蚀仪OEM厂家

电解腐蚀仪：本发明的电解腐蚀剂其水溶液在室温下性质稳定，不易挥发，无刺激性气味，
不通电的情况下对镍基耐蚀材料不会用抛光腐蚀的作用。只要控制好电流大小和时间长短可以达
到理想的抛光和腐蚀显现金相组织的效果。本发明的有益效果：本发明的电解腐蚀剂配方简单，
降低了对实验人员的健康损害；不易挥发，可长期保存并能重复使用；使用不同的电流强度可以
达到抛光和显现组织的效果,省去了机械抛光的过程，实现了抛光腐蚀一体化。重庆腐蚀仪配合通
风系统赋耘检测分析晶间腐蚀怎么检测国内和国际上现有关于晶间腐蚀的试验标准几种方法？
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    一种高温合金的电解抛光腐蚀仪及其使用方法与流程航空发动机涡轮叶片长期处于高温
高压燃气和复杂应力条件下服役。当发动机燃油燃烧不充分引起火焰后移、叶片冷却孔堵塞以及
负载突增等状况发生时，将导致叶片的超温服役。根据超温温度的不同，可分为过热和过烧两大
类。超温的时间通常**几秒钟到几分钟，却导致叶片材料迅速产生组织损伤和力学性能退化，甚
至造成机毁人亡的后果，因此，有必要对叶片材料经短时超温服役后的显微组织损伤进行深入研
究。航空发动机涡轮叶片材料通常为镍基高温合金，制备金相试样是进行涡轮叶片显微组织分析
的重要前提。金相试样的磨制和腐蚀质量的好坏直接影响显微组织分析结果的准确性和可靠性。
然而在研究超温组织损伤的过程中发现，由于材料经过超温过热或过烧，合金中的强化相已经融
入基体，造成合金硬度***下降，从而导致手动抛光过程中划痕难以去除。此外，由于晶界损伤，
晶界的钉扎作用下降，在抛光过程中经常发生碳化物拖尾甚至脱落现象，而**留下孔洞，造成无
法对晶界碳化物进行分析研究。

    .抛光后工件表面平整光洁，但有些点或块不够光亮，或出现垂直状不亮条纹，一般是什
么原因引起的？原因分析：可能是抛光后期工件表面上产生的气泡未能及时脱离并附在表面或表
面有气流线路。解决方法：提高电流密度，使析气量加大以便气泡脱附，或提高溶液的搅拌速度，
增加溶液的流动。8.零件和挂具接触点无光泽并有褐色斑点，表面其余部分都光亮是什么原因？
原因分析：可能是零件与挂具的接触不良，造成电流分布不均，或零件与挂具接触点少。解决方
法：擦亮挂具接触点，使导电良好，或增大零件与挂具的接触点面积。9.同一槽抛光的零件有的
光亮，有的不亮，或者局部不亮。原因分析：同槽抛光工件太多，致使电流分布不均匀，或者是
工件之间互相重叠，屏蔽。解决方法：减少同槽抛光工件的数量，或者注意工件的摆放位置。 赋
耘检测技术（上海）有限公司晶间腐蚀仪烧瓶用1000毫升！



第 3 页 / 共 4 页

    工艺措施采用适当热处理工艺，控制在危险温度区的停留时间，防止过热，施焊时快焊
快冷，使碳来不及析出。常见：1）固溶处理，将钢加热1050-1150℃后水淬，使铬化物溶于奥氏
体中，这种方法只适合不再焊接的奥氏体钢。2）稳定化处理，一般在固溶处理后进行，将钢加热
到850-880℃保温后空冷，此时Cr的碳化物完全溶解，脱离钛的碳化物不完全溶解，且在冷却过程
中充分析出，使碳不可能再形成铬的碳化物，因而有效地消除了晶间腐蚀。3）铁素体不锈钢的敏
化温度在900℃以上，而在700-800℃退火即可以消除晶间腐蚀倾向。4）去应力处理。一般加热
到300-350℃回火。对于不含稳定化元素Ti、Nb的钢，加热温度不超过450℃，以免析出铬的碳化
物而引起晶间腐蚀。对于**碳和含Ti、Nb不锈钢的冷加工件和焊接件，需在500-950℃，加热，然
后缓冷，消除应力。 电解抛光腐蚀仪装置国内哪家品牌靠谱！福建电解腐蚀仪什么价格

赋耘检测技术（上海）有限公司生产电解抛光腐蚀仪阳极阴极如何夹持样！黑龙江电解抛光
腐蚀仪OEM厂家

试样不能进行弯曲评定或弯曲的裂纹难以判定时，则采用金相法来确定是否是晶间腐蚀造成
的裂纹。此时金相磨片应取自试样的非弯曲部位（焊接接头和焊管除外），经浸蚀后（不得过腐
蚀），在显微镜下观察（150～500倍），允许的晶间腐蚀深度由供需双方协商确定。8、报告在晶
间腐蚀试验和弯曲试验结束后，试验员及时签发报告，报告中说明试验方法与评定结论。附件：
试样提取尺寸与试样尺寸：――摘自GB/T4334.51－弃去；2－焊接试样；3－焊板；4－弃去图5单
焊缝取样1－焊接试样；2－焊接试样；3－焊板黑龙江电解抛光腐蚀仪OEM厂家

赋耘检测技术(上海)有限公司在同行业领域中，一直处在一个不断锐意进取，不断制造创新
的市场高度，多年以来致力于发展富有创新价值理念的产品标准，在上海市等地区的五金、工具
中始终保持良好的商业口碑，成绩让我们喜悦，但不会让我们止步，残酷的市场磨炼了我们坚强
不屈的意志，和谐温馨的工作环境，富有营养的公司土壤滋养着我们不断开拓创新，勇于进取的
无限潜力，赋耘检测技术供应携手大家一起走向共同辉煌的未来，回首过去，我们不会因为取得
了一点点成绩而沾沾自喜，相反的是面对竞争越来越激烈的市场氛围，我们更要明确自己的不足，
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做好迎接新挑战的准备，要不畏困难，激流勇进，以一个更崭新的精神面貌迎接大家，共同走向
辉煌回来！


